€2 Corbayi icerken kaseyi ekmekle siyirdiginizi ve hi¢ dokmediginizi varsayalim...

Ayni yaklagimi kaynakli imalatta dolgu metali igin de dlstinelim.
Basit gibi goriinen bu hesap, hem tasarim hem de iiretim asamasinda ciddi maliyet farklari
yaratabiliyor.

Ozellikle gereginden fazla dikis yiiksekligi, fark edilmeden maliyetleri yukari ¢cekiyor. Daha
once yaptigim hesaplamalar bunu net sekilde ortaya koyuyor.

Kaynakh imalatta Verim ve Dolgu Metali Kaybi
Kaynak verimi, tiketilen dolgu metalinin ne kadarinin gercekten dikiste kaldigini gosterir:
n = Dikiste kalan dolgu metali / Toplam tiiketilen dolgu metali

Dolgu metali kaybi=1-n
(Sigrama, ciiruf, buharlasma vb.)

Ll Tipik verimler:
e TIG / Tozalti: %95-98
e  MIG/MAG: %90-95
o Ortilu Elektrot: %60-70

Dogru verim varsayimi; dogru maliyet, dogru planlama demektir.
Kiglk kabul edilen detaylar, toplamda biyuk farklar yaratir.

#Kaynaklimalat #KaynakMiihendisligi #UretimdeVerimlilik #MaliyetAnalizi #Welding
#Manufacturing



